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| vantaggi del sistema Eib nella gestione dei carichi,
nell'impianto di illuminazione e nella supervisione
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La realizzazione nella fonderia della Brembo di Bergamo

Impianto elettrico integrato per il capannone

el recente passato la
Societa di Ingegneria
Elettrica SIE di Bergamo &
stata incaricata dalla ditta
Brembo S.p.A., per il pro-
getto degli impianti elettri-
ci e di illuminazione del ca-
pannone da adibire a fon-
deria per alluminio. La
fonderia di alluminio sosti-
tuisce una fonderia analoga
situata nelle immediate vi-
cinanze,ed & dedicata alla
produzione di componenti
per sistemi frenanti, di cer-
chi in lega e di componen-
tistica per I’industria moto-
ciclistica ed automobilistica.

I sistemi instabus EIB

e il sistema

di supervisione Desigo
Quando ¢ stato commis-
sionato il progetto degli im-
pianti elettrici e di illumi-
nazione della fonderia, &
apparso evidente il vantag-
gio di utilizzare un sistema
Bus, nello specifico il si-
stema instabus EIB con su-
pervisione effettuata me-
diante il software Desigo
non tanto per ridurre il ca-
blaggio in campo, dove tut-
to sommato lo spazio per i
cavi abbonda ed i carichi
di incendio non erano cosi
critici, ma come soluzione
intelligente e flessibile al
problema di riporto e cen-
tralizzazione degli allarmi
tecnologici. Il cuore del si-
stema, instabus EIB & co-
stituito dagli alimentatori
delle varie linee e dagli ac-
coppiatori linea/campo, &
ubicato in un quadro ali-
mentato dal Gruppo di Con-
tinuita; la linea n.0 del si-
stema instabus EIB & col-
legata ad un apposito ga-
teway al fine di trasferire
le informazioni ad un li-
vello superiore, ove lavora
il software di supervisione
Desigo.

Sono stati installati due per-
sonal computer di supervi-
sione: il primo & ubicato
nella portineria del com-
plesso industriale, a dispo-
sizione del personale di sor-
veglianza, mentre il secon-
do & ubicato presso I'ulficio
del responsabile della ma-

ity

In alto la Bremhbo SpA. In basso, le cabine di trasformazione sono equipaggiate con due trasformatori da
1.600kVA ciascuno, senza possibilita di parallelo, ma con [a possibilita di alimentare i carichi di un trasfermatore
dall’adiacente mediante interruttori congiuntori. Le due cabine di trasformazione sono interconnesse alla cabina
di ricezione mediante un collegamento ad anello, gestite normalmente aperto.

In generale, i componenti del sistema instabus EiB
installati nei Quadri Power Center delle cabine
elettriche controllano:

1 lo stato degli interruttori MT di protezione dei trafo
B I'allarme delle centrale termometriche

I lo scattato della singola o di gruppi di protezioni
magnetotermiche installate

B I'allarme del rele differenziale generale
M I'allarme dei relé differenziali delle varie partenze

i I'allarme per anomalie del sistema di rifasamento
(basso fattore di potenza, avaria alla centralina di
rifasamento)

B anomalie dei gruppi di soccorso.

Attualmente, & in corso di progettazione un sistema di mo-
nitoraggio e di distacco dei carichi elettrici, che utiliz-
zera dei misuratori di energia installati nei punti strategici,
a valle dei trasformatori, sull'alimentazione dei com-
pressori e delle utenze principali. | misuratori di energia
saranno collegati tra loro ed interfacciati con il sistema di
supervisione DESIGOTM, implementato mediante appo-
siti software di gestione dei costi energetici e di distac-
co dei carichi elettrici. In tal modo sara possibile monito-
rare i consumi energetici e controllare alcuni carichi, qua-
li forni di mantenimento e similari, di cui sia possibile ef-
fettuare una parzializzazione, temporale e/o quantitativa,
del funzionamento, al fine di tagliare le punte di potenza
prelevata. Il poter conoscere |'energia assorbita dai vari
reparti sara inoltre utile per la ripartizione della spesa elet-
trica sui vari centri di costo e sui singoli prodotti.

nutenzione. In orari di la-
varo ¢ il responsabile del-
la manutenzione ad irter-
venire in caso di allarme,
mentre negli orari di chiu-
sura della fonderia si de-
manda al personale di sor-
veglianza il controllo de-
gli impianti.

Ogni personal computer di
supervisione riporta la pla-
nimetria generale e dei sin-
goli reparti ed uffici del
fonderia. In caso di allarme
in un locale o in un quadro,
si ha un messaggio sonoro
e visivo, mediante finestre
ad apertura automatica de-
nominate “pop-up”, in cui
si ha una descrizione som-
maria dell’allarme.
Successivamente, si pud en-
trare nella pagina dedicata ai
singoli allarmi presenti nel
locale o nel quadro, con re-
lativi colori e diciture espli-
cative, specificate negli
schemi elettrici. A video &
sempre presente la seguen-
te legenda relativa alle azio-
ni da compiersi in base al ti-
po di allarme, se prioritatio
o secondario, e al relativo
colore:

-colore rosso: avvisare im-
mediatamente 1’addetto al-
la manutenzione,

-colore giallo: avvisare I’ad-
detto alla manutenzione in
orari di lavoro,

-colore verde: funziona-
mento regolare. g
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Il sistema instabus
riduce i cablaggi e consente
di centralizzare gli allarmi
tecnologici

Instabus EIB, ovvero la soluzione intelligente

“ul personal computer
WD di supervisione sono r1i-
portati, per gruppt, i corpi il-
luminanti presenti nel re-
parto fonderia, con possi-
bilita di comandare lo spe-
enimento; detta soluzione si
& dimostrata particolarmente
utile nei fine settimana ed in
periodi di non utilizzo degli
impianti di illuminazione. Il
personale di sorveglianza
in portineria, potendo ge-
stire con la massima co-
modita [’accensione e lo
spegnimento, provvede a
spegnere tutti gli impianti di
illuminazione non utilizza-
ti, svincolandosi da possibili
rigide programmazioni ora-
rie che avrebbero compor-
tato accensioni indesidera-
te in festivita particolari o
avrebbero contrastato con
|’esigenza di utilizzare i re-
parti di produzione in ora-
ri non abituali, per far fron-
te a richieste di aumento
della produzione. Sempre
sul personal computer di
supervisione sono riportati
gli stati delle finestre di
areazione del reparto fon-
deria, con possibilita di co-
mandarne I'apertura ¢ la
chiusura; detta soluzione si
¢ dimostrata particolarmente
utile nel caso di acquazzo-
ni improvvisi, in quanto il
sistema di supervisione
provvede, grazie a sensori di
pioggia e di vento, a chiu-
dere immediatamente

Sul pc di supervisione
sono disponibili gli allarmi
relativi a cabine, centrali,
stazioni e quadri di reparto
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L'interno di due quadri elettrici destinati all’automazione e alla supervisione degli impianti

clusione si puo senz’altro
valutare piu che positiva-
mente I’esperienza matu-

rata con.i sistemi instabus -

EIB e Desigo; il loro uti-
lizzo ha comportato, oltre
alla possibilita di supervi-
sionare gli allarmi tecno-
logici della fonderia della
ditta Brembo S.p.A., note-
voli risparmi energetici do-
vuti sia alla parzializzazio-
ne del funzionamento del-

Le cabine di trasformazione
alimentano tutti 1 carichi elet-
trici della fonderia, equamente
suddivisi.

Entrambe le cabine di tra-
sformazione sono equipag-
giate co due trasformatori da
1.600kVA cadauno, senza
possibilita di parallelo, ma
con la possibilita di alimentare

i carichi di un trasformatore

dall’adiacente mediante in-
terruttori congiuntori. Le due
cabine di trasformazio-

dette finestre con pre-
venzione dell’eventua-
le infiltrazione di ac-
qua sui macchinari. I
componenti del siste-
ma instabus EIB in-
stallati in ogni quadro
elettrico segnalano I'e-
ventuale intervento del-

Con instabus EIB

e Desigo si possono
supervisionare gli allarmi
tecnologici e insieme
risparmiare energia, sia
con la parzializzazione
dell’illuminazione,

sia con il controllo
degli sprechi

ne sono interconnesse
alla cabina di ricezione
mediante un collega-
mento ad anello, gesti-
to normalmente aper-
to. E presente un Grup-
po di Continuita UPS.
Per I'illuminazione di
sicurezza si ¢ ricorsi ad

le protezioni presenti,

I’intervento dei limitatori
da sovratensione o altre ano-
malie. In tal modo sul per-
sonal computer di supervi-
sione sono disponibili tutti
gli allarmi tecnologici re-
lativi alle cabine elettriche
di trasformazione, alle cen-
trali compressori e termi-
ca, alla stazione di pom-
paggio, ai vari quadri di re-
parto e degli uffici. A con-

I"impianto di illuminazione
sia al controllo di eventua-
li sprechi energetici.

Gli impianti elettrici della
fonderia sono stati realiz-
zati dalla ditta installatrice
Cattaneo Impianti Elettrici
S.rl. Gli impianti elettrici
prelevano energia da due
cabine di trasformazione a
loro volta alimentate dalla
cabina di ricezione.

un Gruppo di Soccorso
in corrente alternata, con ten-
sione nominale di uscita di
230Vac. Per ridondanza si e
scelto di installare dei corpi il-
luminanti di emergenza di
tipo autonomo, installati in
corrispondenza delle uscite di
sicurezza.
Gli impianti elettrici di ali-
mentazione delle isole di fu-
sione installate nel reparto
fonderia constano di condotti

sharte, alimentati direttamente
dai rispettivi Quadri Power
Center di cabina, e da quadri
prese alimentati dai quadri
di servizio.

Solo alcuni utilizzatori par-
ticolarmente importanti, qua-
li 1 forni ad induzione, 1im-
pianto di aspirazione, sono
stati alimentati direttamente

dai Quadri Power Center di
cabina. I impianto di illu-
minazione del reparto fon-
deria e costituito da proiettori
da capannone, equipaggiati
con lampade a scarica a va-
pori di alogenuri, installati
ad un’altezza di circa 10 m.
Non potendo pensare a cicli
di accensione e spegnimento

per il controllo del livello di
illuminamento del piano di la-
voro, il progetto relativo pre-
vedeva I'utilizzo di regolator
di tensione al fine di con-
trollare il flusso luminoso
emesso dalle lampade, con
sensore interno di lumino-
sita ambientale. .
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Leader internazionale

La Brembo S.p.A. & un'azienda leader a li-
vello mondiale nella progettazione, svilup-
po e produzione di sistemi e componenti fre-
nanti di alte prestazioni per auto, moto,
veicoli industriali e commerciali, sia per il pri-
mo equipaggiamento, sia per il mercato
del ricambio dei dischi freno per auto, sia per
le competizioni. Nel settore del ricambio |a
Brembo S.p.A. & tra i pitl importanti produttori
di dischi freno a livello mondiale, con un to-
tale di oltre 25 milioni di dischi freno prodotti
I'anno.

Partnership europee

In Europa sona disponibili oltre 1.000 diversi
modelli di sistemi e componenti frenanti, che
consentono di equipaggiare pit di 2500 ti-
pi diversi di veicoli. La Brembo S.p.A., nel
primo equipaggiamento, coopera da molti
anni con le maggiori Aziende produttrici di
vetture, per sviluppare i migliori sistemi
frenanti che equipaggiano le pili prestigio-
se velture al mondo, quali Ferrari, Porsche,

Lamborghini, Mercedes, Bmw e Maserati,
che sono solo alcuni dei clienti ai quali so-
no offerti i pill innovativi sistemi frenanti di-
sponibili sul mercato.

Presente in 11 paesi

Oggi la Brembo S.p.A. orienta la propria at-
tivita allo sviluppo di nuovi prodotti e so-
luzioni, area a cui |'Azienda destina oltre il
6% dei suoi investimenti, impiegando oltre

200 ingegneri nella ricerca avanzata. LA-

zienda opera oggi in undici paesi nel mon-
do, quali Italia, Brasile, Messico, Polonia,
Spagna, Inghilterra, Svezia, USA, Giappo-
ne, Germania e la crescita dell’Azienda
non si arresta, tanto che dai 28 dipenden-
ti dei primi anni ‘60, si & passati a oltre 3.200
di oggi. Lattivita di produzione & svolta
principalmente in Italia, Spagna, Messi-
co, Polonia e Brasile, mentre |'attivita com-
merciale si avvale di societa ubicate in
prossimita dei principali mercati serviti,
con sede in Inghilterra, California (U.S.A.),
Svezia e Giappone.




